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Handlingsysteme
im Massanzug

Paletten und Container sorgen nicht nur weltweit fiir reibungslose
Warentransporte. Sie sind auch wesentliche Bestandteile der Inhaus-
logistik. Damit die Transportsysteme in Hygienebereichen zum Zug
kommen diirfen, miissen sie verschiedene Bedingungen erfiillen.

Gmssv Lastwigen, beladen mit Con-
tainern und bestiickten Paletten,
sind ein Paradebeispiel fiir globalen Ma-
terialfluss. Helfen sie doch, Waren aller
Art iber weite Strecken zu transportie-
ren. Was fiir den weltweiten Warenfluss
unerlisslich ist, unterstiitzt auch inner-
halb der Produktionsstitten den Mate-
rialtransport. So hat sich das Familien-
Schneider Leichtbau in
Freiburg auf die Produktion von Trans-

unternehmen

portprodukten wie Paletten, Containern,
Hubwagen, Liftern und Wiegehubwagen
spezialisiert. Dabei beschrinkt sich das
Unternehmen nicht nur auf die Ferti-
gung und Montage, sondern setzt bereits
bei der Konstruktion der verschiedenen
Handlingsysteme an.

Konstruktion. Je Kunden-
wunsch werden die Transportsysteme
nach den Vorgaben des Auftraggebers
konstruiert, berechnet und Fertigungs-
pline gezeichnet. Nach Freigabe durch
den Kunden fertigen Ingenieure die

nach

Stiicklisten an, welche dann an die ein-

zelnen Fertigungsabteilungen gegeben

werden. Sonderanfertigungen

— und kleine Stiickzahlen sind

<\/' / dabei kein Problem, da
Ny p i , . 2 T -
vieles noch in Handar-

beit gemacht wird.

Vorproduktion. Im Vorproduktions-
bereich sind Sigerei und Mechanik an-
gesiedelt. Hier werden die zugelieferten
Profile bearbeitet und alle Einzelteile
vorbereitet. Mithilfe der Lasermaschine
und Abkantpressen entstehen aus gros-
sen Blechtafeln Bauteile fiir Paletten,
Container und Co.

Produktion und Montage. Der
Schweissbereich bildet das Kernstiick
im Produktionsprozess, bevor alle Teile
in der Montage zum fertigen Produkt
Eine ab-
schliessende Qualititspriiffung und Tes-

zusammengebaut werden.

tung der Funktionen schliessen den
Produktionsprozess ab.

Die aus Edelstahl oder Aluminium
hergestellten Transportsysteme

sich in jedem Bereich der Lebensmittel-

lassen

industrie einsetzten und konnen auf-
grund der geschlossenen Bauweise und
der speziellen Oberflichenbehandlung

auch in hygienesensiblen Be-

reichen Anwendung finden.
Materialauswahl.

Ob fiir die Herstel-

lung der Transport-

In der Vorproduktion werden die angelieferten
Bleche bearbeitet, ...

systeme Aluminium oder Edelstahl ver-
wendet wird, hingt laut Seniorchef
Josef Schneider nicht nur von den Kun-
denwiinschen ab, sondern auch vom
Einsatzgebiet. Beide Materialien lassen
sich mit den gingigen Reinigungsmit-
teln leicht sidubern. Jedoch ist Alumi-
nium nicht fiir alle Reinigungsmethoden
geeignet. Daher hingt die Wahl des Ma-
terials auch von der Art der Reinigung
ab.

Oberflaichenveredelung. Damit Edel-
stahlpaletten den strengen Hygienean-
forderungen der Lebensmittelindustrie
geniigen, wird die Oberfliche der Palet-
ten nach den Verarbeitungsprozessen
ferritisch gereinigt. Diese Methode er-
neuert die Korrosionsschicht, die durch
den Schweissvorgang formlich wegge-
brannt wurde. Die Passivierung durch
Polieren oder mit
Glasperlenstrahlen trdgt die Ferrit-
schicht ab und bringt wieder die schiit-
zenden Legierungskomponenten an die
Metalloberfliche.

Bei Aluminium
durch den Schweissvorgang das Mate-

elektrochemisches

verindert sich
rial nicht, aber es entstehen wihrend
der Schutzgasschweissung (mit Argon)
an den Nédhten Russzonen. Dieses Ar-
gongemisch dringt in das Aluminium
ein und verhindert an den Schweiss-
nihten die Selbstpassivierung. Unbe-
handelt fiihrt das Argon in diesen Be-
Korrosion. Daher wird

reichen zur

auch die Aluminiumoberfliche bear-

beitet. Die elektrolytische Anodisierung
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in der Sagerei der Vorlage entsprechend
ausgeschnitten, ...

— auch Eloxieren genannt — erzeugt an
der Oberfliche wieder ein Aluminium-
oxid, das vor Lochfrass schiitzt.

Die Schneider Leichtbau GmblH hat
jedoch fir die Oberflichenbehandlung
von Aluminium ein weiteres Verfahren
entwickelt. Glaskeramikstibe bearbei-
ten in Tauchbecken die Alupaletten.
automatisierte  Polierprozess
sorgt fiir einen leichten Abtrag und ent-
spannt zusitzlich das Material. Das pa-
tentierte Verfahren dauert pro Palette
12 Minuten und sorgt fiir die Passivie-

Dieser

in der Mechanik zur Weiterverarbeitung
vorbereitet ...

rung der Oberfliche. Ausserdem verin-
dert sich dabei die Oberflichenstruktur.
Je nach Dauer des Poliervorgangs liegt
die Rautiefe der Oberfliche zwischen
0.4 und 0,8 pm. Um Schmutzansamm-
lungen zu verhindern, haben Paletten
fiir Hygienebereiche deshalb eine Rau-
tiefe von Ra=0,6 bis 0,8pm. Zudem
sorgt die Entspannung des Aluminiums
dafiir, dass Kratzer, die bei Gebrauch
unweigerlich entstehen, schnell wieder
oxidieren und der Korrosionsschutz er-
halten bleibt.

und schliesslich zu Paletten gefertigt

Hygienestandards. Fiir die Produk-
tion der Transportsysteme wie Paletten
oder Container gelten neben den allge-
meingiiltigen Hygienerichtlinien auch
das HACCP-Konzept, das QHD (qualified
hygienic design), die DIN-Norm [SO
9001:2000
richtlinie.

sowie die Maschinenbau-
Dartiber

Unternehmen auf eine komplett ge-

hinaus achtet das

schlossene Bauweise, sodass sich weder
Schmutz noch Wasser in Hohlrdumen
ansammeln konnen. Mikrobiologisches
Wachstum ist damit ausgeschlossen. M



